Anwenderbericht: Grenzenlose Prizision https://www.accretech.eu/de/anwenderbericht-grenzenlose-praezision/

1 von 6

Kontakt | ACCRETECH TOKYO SEIMITSU

eurors

Uber ACCRETECH Produkte Anwendungen Service

Kontakt & Support Q

GRENZENLOSE PRAZISION

Luft- und Raumfahrt- sowie die Verteidigungsindustrie gehéren zu den am meisten
reglementierten Sektoren mit héchsten Prazisions- und Zuverlassigkeitsanforderungen.
Mit dem SURFCOM NEX 041 kann S.I.M.E. fur die Qualitat seiner Komponenten
garantieren und die anspruchsvollsten und verschiedenartigsten Anforderungen seiner
Kunden in Italien und ganz Europa bedienen.

S.I.M.E., ein italienisches Unternehmen mit Sitz in Borgomanero (NO) verfugt Gber moderne
Fertigungsbereiche, in denen die unterschiedlichen Arten mechanischer Bearbeitungen an
komplexen Bauteilen aus nichtrostendem Stahl fur Kunden aus der Luft- und Raumfahrt und
der Verteidigungsindustrie durchgefthrt werden kénnen. Im Allgemeinen sind diese
Komponenten Teil komplexer Systeme wie Antriebssysteme, Fahrgestelle, Hydraulik- und
Treibstoffverteileranlagen fur Starr- und Drehflugel-Luftfahrzeuge. In den letzten Jahren hat
S.I.M.E. auch eine Abteilung fir MRO (Maintenance, Repair and Overhaul) aufgebaut: Hier
werden die einzelnen Gerate in ihre Einzelteile zerlegt und GréBen- und Formprifungen

unterzogen, um ihre optimalen Leistungsmerkmale wiederherzustellen.

Prazision und Innovation spielen eine wichtige Rolle bei Kunden des Unternehmens. Daher
arbeitet S.I.LM.E. kontinuierlich daran, seine Kapazitdten auszubauen, um starker auf die
individuellen Anforderungen seiner Auftraggeber einzugehen und Bauteile von hochster
GuUte zu fertigen. Aus diesem Grund ist die Qualitatsprafung fur ein zertifiziertes
Unternehmen wie S.I.M.E. ebenso wichtig.
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Immer stringentere Qualitatsanforderungen fiir Kunden des Luft- und
Raumfahrtsektors

Genau wie die Entwicklungen in der Technologie insgesamt stellen Kunden heute immer
hohere Anforderungen an Prazisionsinstrumente. Die von der Firma bis vor kurzem zur
Profilmessung eingesetzte Maschine hat nach und nach ihre Grenzen erreicht, so dass
S.I.M.E. sich auf die Suche nach einer Alternative gemacht hat. Der Profilmesser sollte vor
allem fur Prufungen an inneren und duBeren Gewinden an unterschiedlicher Werksttcken
eingesetzt werden, im Allgemeinen von komplexen Hydrauliksystemen; diesen kritischen
Teilen ist eine allmahlich abnehmende Toleranz gemein, vor allem hinsichtlich ihrer
Einpassungsparameter.

Friher lag die typische Toleranz fur Speichen und Kerben bei einem Zehntel Millimeter,
wahrend heute Toleranzen bis zu +/- 0,01 Millimeter zulassig sind, sie also innerhalb eines
Ausschlags von bis zu héchstens zwei Hundertsteln liegen mussen. “Wir bendtigten daher
einen Profilmesser mit der Mdoglichkeit einer hervorragenden Wiederholbarkeit,
ausgezeichneter Auflésung und Genauigkeit”, sagt Giuliano Pisapia, CEO von S..M.E.

., Nachdem wir verschiedene Instrumente am Markt verglichen hatten, haben wir uns fir die
SURFCOM NEX 041 von ACCRETECH entschieden, die alle unsere Erfordernisse hinsichtlich
Prézision, Integration mit unseren Systemen und auch des Qualitéts-Preisverhéltnisses erfillen

konnte.”

Maximale Flexibilitat fir verschiedenste Anwendungen

Ein Merkmal der SURFCOM NEX 041, das S.I.M.E. besonders schatzt, ist der “T"-Stylus, der
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Verbindung von NEX 040 und NEX 001) in der Lage ist, auch die Rauheit zu messen, ist fur
Pisapia ein weiterer Beleg fur die Qualitat des Produkts: , Die Messung der Rauheit ist sehr
wichtig, weil sie ein Instrument voraussetzt, dass Umgebungserschitterungen und
-gerdusche ausblenden kann. Ein Instrument, das in der Lage ist, die Rauheit zu messen,
kann daher auch Profile besser messen. “

Reduzierte Set-up-Zeiten flr mehr Produktivitat

Der Profil- und Rauheitsmesser — der in einer Messstation nahe dem Fertigungsbereich
untergebracht ist — fungiert sowohl als Prifinstanz des Verfahrens als auch als Garant fr die
Endqualitat. Die Prozessprufung erfolgt — nach der Werkzeugbestiickung — an jedem ersten
Werkstuck einer Charge und wird danach stichprobenartig fortgefthrt. Bei Projekten im Luft-
und Raumfahrtsektor arbeitet S.I.M.E. sehr haufig mit sehr kleinen Chargen — 50-100
Werkstlcke — sodass die Werkzeugbestlickung mehrmals am Tag an jedem der 23 Dreh- und
Fras-Bearbeitungszentren erfolgt. Nach jeder Werkzeugbesttickung bringt der Bediener das
erste Werkstick in die Messstation zur Priifung, welche vom Bediener selbst oder vom
Messtechniker durchgefiihrt wird. Dieses Verfahren wird an der Charge fur alle von S.I.M.E.
durchgefuhrten Eingriffe oder kritische Bearbeitungen durchgefthrt. Ist das Produkt fertig,
fahren die Messtechniker eine Prafung der Endqualitat an jedem kritischen Parameter durch.
. Es gibt Sttickteile, die eine 100%ige Kontrolle einiger Bemessungsmerkmale notwendig
machen. Daher wird die SURFCOM NEX mehrmals am Tag von mehreren Mitarbeitern
eingesetzt.”

Die Schwankung in der Anzahl der durchgefuhrten Prifungen ist nicht nur der Tatsache
geschuldet, verschiedenartige Werkstliicke zu messen, sondern auch dem Umstand, dass die
Prafungen an ein und demselben Werksttick je nach Verfahrens- und Bearbeitungstyp
variieren. Ein weiterer Faktor von kritischer Bedeutung fur S.I.M.E. sind die niedrigen Set-up-
Zeiten der SURFCOM NEX 041. , Ein sehr ndtzliches Merkmal dieses Instruments ist seine
Fahigkeit, den Taster automatisch zu erkennen, wenn er ersetzt wird und automatisch
samtliche mit diesem Kontrolltyp verbundenen Parameter zu laden, ohne jedes Mal eine
manuelle Kalibrierung durchzufihren.” Mit dieser Eigenschaft konnte S.I.M.E. die fur das
Set-up erforderlichen Zeiten senken, Engpasse reduzieren und die Produktivitat erhéhen:

. Das war sicherlich einer der Hauptgriinde, weshalb wir uns zum Wechsel des Messgeréts
entschlossen haben: Die Vorgédngerlosung hatte sehr viel ldngere und kompliziertere

Einstellungsverfahren der Parameter. ”
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Bedienerfreundlichkeit und technischer Kundendienst rund um die Uhr

Die Mitarbeiter, die SURFCOM NEX bei S.I.M.E. bedienen, besitzen Grundkonzepte der
Metrologie und sind an der Ablesung mechanischer Zeichnungen geschult, aber sicher ist es
hilfreich, dass die Software besonders intuitiv bei Verwendung der Grundfunktionen ist.
Pisapia fuhrt dieses Konzept genauer aus: “Fir uns ist es sicherlich sehr entscheidend, dass
wir Uber die Software sehr viele unterschiedliche Parameter anzeigen und analysieren
kdnnen, genauso wichtig aber ist, dass sie eine intuitive Bedieneroberfldche bietet, auf der
unmittelbar die kritischsten Parameter fir jeden Prozess abzulesen sind: In dieser Hinsicht hat
die Software ACCTee unsere optimistischen Erwartungen Ubertroffen.”

Das Fachpersonal in der Messstation wurde direkt von den Technikern von ACCRETECH
Europe an der Nutzung samtlicher Produktfunktionen geschult. Dennoch kann es
vorkommen, dass bei Anfragen besonderer Parameter oder personalisierten Einstellungen zu
besonders komplexen Werksttcken ein Eingriff des technischen Kundendiensts benétigt wird.
Auch die ErschlieBung neuer Markte hat komplexere Abldufe geschaffen: “Bestimmte
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Das Unternehmen:

S.I.M.E. ist ein seit 1950 bestehendes italienisches Unternehmen mit Sitz sowie 2 Werken in
Borgomanero (NO). Als Unternehmen mit Qualifizierung EN9100:2016 bedient es den Markt
der Luft- und Raumfahrt- und der Rustungsindustrie mit Prazisionsbauteilen. Die Firma ist auf
(bis zu funfachsiges) Frasen, CNC-Drehen, Schleifen, Lappen von Innenfldchen, Entgraten
und professionelle Endbearbeitung spezialisiert. Dartber hinaus ist sie in der Lage, NADCAP-
zugelassene Spezialverfahren wie zerstérungsfreie Prifungen (LPl und MT),
Warmebehandlung (Abscheiden und Spannungsarmglihen), Passivierung und Walzen von
AuBengewinden anzubieten. In den letzten Jahren hat das Unternehmen einen
Spezialbereich fur die Reparatur von Luft- und Raumfahrt-Equipment (MRO Station)
aufgebaut, der den Montagebereich perfekt erganzt. SIME ist Mitglied im Consorzio Altair
und nimmt am Projekt Torino Piemonte Aerospace teil.
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=> Mehr Informationen zur SURFCOM NEX 041

= Zurlick zu allen News
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